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Niniejszy podrecznik jest tylko ogdlnym przewodnikiem dobrych praktyk i nie stanowi zadnej formy gwarancji ani oSwiadczenia co do przydatnosci do
okreslonego celu, w odniesieniu do produktow i proceséw w nim opisanych. W razie watpliwosci dotyczacych zalecen zawartych w niniejszej instrukcji

nalezy skontaktowac sie z Formica Group. Wiecej informacji o produktach mozna uzyskac w broszurze Formica Compact lub na naszej stronie
internetowej formica.com.

Formica Group prowadzi ciggly program badawczo-rozwojowy. Uzytkownicy powinni sprawdzac¢ na biezaco, czy informacje zawarte w niniejszym
przewodniku zostaty zaktualizowane. Wszelkie informacje lub produkty zawarte w tej publikacji musza by¢ zweryfikowane i przetestowane przez
uzytkownika pod katem przydatnosci do konkretnego celu lub zastosowania.
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OPIS PRODUKTU

Laminat Formica® Compact jest litym laminatem wysokociSnieniowym (HPL), sktadajgcym sie z wielu warstw
papieru nosnego, tworzacych laminat o grubosci od 2 do 20 mm.

Posiada powierzchnie dekoracyjng z obu stron. Doskonale nadaje sie do wnetrz, na kabiny toaletowe, szafki

w przebieralniach, na panele Scienne i meble laboratoryjne. Jest szczegdlnie odpowiedni do stosowania

w warunkach wysokiej wilgotnosci (typ CGS) oraz w miejscach gdzie jest narazonych na skrajnie trudne warunki
uzytkowania.

Dzieki gestosci 14,5 kg/m? (przy 10 mm grubosci) laminat Compact jest wyjgtkowo wytrzymaty, sztywny i odporny na
uszkodzenia. Laminaty o grubosci ponad 4 mm mozna uwazaé za samonosne. Laminaty o grubosci przekraczajacej
8 mm nadajg sie do zastosowan poziomych, wymagajacych minimum podparcia.

Produkowane przez Formica laminaty Compact nie tylko spetniajg wszystkie wymagania normy PN-EN 438:2005
oraz ISO 4586, ale sg rowniez bardzo odporne na uderzenia i na dziatanie wilgoci.

Laminaty Compact sg dostepne w typie standardowym oraz uodpornionym ogniowo.

Arkusz dekoracyjny

Wiele warstw
papieru
celulozowego

Arkusz
dekoracyjny

TYPY PRODUKTOW
Formica® Compact, typ CGS

Kompaktowy, ogdlinego przeznaczenia, standardowy wysokocisnieniowy laminat dekoracyjny. Posiada Klasyfikacje
Ogniowg wg PN-EN 13501 na poziomieD-s2,d0.

Laminaty tego typu sg dostepne rowniez z czarnym rdzeniem. Typ ten jest odpowiedni do pomieszczen wilgotnych.
Formica® Compact, typ CGF
Kompaktowy, ogdlnego przeznaczenia, uodporniony ogniowo wysokocisnieniowy laminat dekoracyjny.
Posiada Klasyfikacje Ogniowa wg PN-EN 13501 na poziomie: =6 mm, B-s1,dO
<6 mm, B-s2, dO

Laminaty tego typu sg dostepne z brgzowym rdzeniem. Ze wzgledu na specyficzny proces produkcji oraz wtasciwosci
materiatéw, kolor rdzenia moze sie rézni¢ w réznych partiach produkcyjnych. Réznice w kolorze rdzenia nie moga
by¢ uwazane za wade.

Ze wzgledu na szczegblne wtasciwosci typu CGF, nie nadaje sie on do stosowania w pomieszczeniach wilgotnych.
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PRZECHOWYWANIEIPOSTEPOWANIE

TRANSPORT | PRZELADUNEK

Podczas transportu istnieje koniecznos¢ uzycia palet o wielkoSci wystarczajacej do podparcia
catych paneli. Palety musza by¢é mocne i wystarczajgco stabilne, aby podpieraé ciezar paneli,
zapobiegajac ich ugieciu. Do transportu stosu paneli na wézkach widtowych nalezy stosowac
palety o odpowiedniej wielkoSci i sztywnosci. Powierzchnia kazdego panelu musi by¢ wolna od
zanieczyszczen i ciat obcych, poniewaz mogg one zosta¢ wgniecione w panele pod ciezarem
stosu, powodujac uszkodzenie powierzchni. Utozone panele musza byé zabezpieczone przed
zeSlizgnieciem sie i przesuwaniem. Podczas zatadunku i roztadunku, panele nalezy podnosic,
a nie przesuwadé, gdyz nalezy unikac tarcia pomiedzy powierzchniami dekoracyjnymi.

Laminaty Compact sg ciezkie, dlatego nalezy zachowaé ostroznosé podczas ich przenoszenia.
Przenoszenie mechaniczne jest zalecane w przypadku catych paneli o grubosci powyzej
10 mm.

Nalezy rowniez zachowa¢ ostrozno$¢ podczas pracy przy powierzchniach dekoracyjnych
laminatéw, aby unikng¢ ich uszkodzenia.

PRZECHOWYWANIE

Panele Compact nalezy przechowywa¢ w zabudowanych magazynach, w ktérych zapewnione
sg typowe warunki dla wnetrz (18-25°C, wilgotnos¢ wzgledna 50-60%).

Laminaty Compact pozostang ptaskie, jesli beda przechowywane w opakowaniach, w pozycji
poziomej, na ptaskiej ptycie podktadowej, gdy ich krawedzie beda w jednej ptaszczyznie ze
soba.

Plyta podktadowa musi by¢ sucha i najlepiej pokryta materiatem nieprzepuszczalnym dla
wody, aby petnita role bariery chronigcej przed wilgocia.

Stos nalezy przykry¢ odporng na wilgo¢ ptyta dociskowg o odpowiedniej masie, aby nie ulegta
odksztatceniu i stykata sie z catg powierzchnig gérnego panelu laminatu Compact. Procedura
ta powinna by¢ zachowana przez caty okres przechowywania paneli lub formatek na stosach
(w magazynie lub w hali produkcyjnej).

Arkusze Compact, ktére nie sa przechowywane na ptasko mogg ulega¢ niemozliwym niemal do
usuniecia odksztatceniom, zwtaszcza w przypadku grubszych piyt.

Po wniesieniu materiatow do warsztatu ze Srodowiska, w ktérym temperatura lub wilgotnosé
byly inne, niz te w miejscu obrébki (np. po dostawie, po przeniesieniu z nieogrzewanych
magazynéw), przed wprowadzeniem ich do produkcji, nalezy je kondycjonowaé do momentu
uzyskania podobnej do otoczenia temperatury i wilgotnosci. Taki proces wymaga zwykle
siedmiu dni.

Zostato to szerzej opisane w czesci dotyczgcej kondycjonowania.



PRZECHOWYWANIE | POSTEPOWANIE

KONDYCJONOWANIE

Tak samo jak wszystkie wysokociSnieniowe laminaty dekoracyjne, laminaty Formica® Compact
zmieniajg swoja objetos¢ pod wptywem zmian wilgotnoSci. W celu zminimalizowania ryzyka
wyginania sie paneli w wyniku tego zjawiska nalezy uwzglednia¢ nastepujgce wytyczne:

Zaleca sie, aby w nowych budynkach lub w tych, w ktorych wystepuje podwyzszona
wilgotno$¢ lub okresowo wystepujg wysokie temperatury, przed zamontowaniem laminatow
kompaktowych, kondycjonowaé panele, tak by osiggnety stabilnos¢ tych parametréw
(temperatury i wilgotnosci) na poziomie wtasciwym dla miejsca obrébki i montazu.

Zazwyczaj mozna to osiggnac, starannie ukfadajac na ptasko panele kompaktowe na palecie,
uzywajac doktadnie wyrownanych podkfadek dystansowy (20 x 20 mm), uktadanych miedzy
panelami przez catg ich szerokosé, co maks. 300 mm. Kondycjonowanie nalezy przeprowadzié¢
w miejscu, w ktérym panele bedg uzyte (lub w innym miejscu o identycznych warunkach),
przez co najmniej 7 dni przed rozpoczeciem obrobki lub montazu.
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OBROBKA

CIECIE

Zwiekszona grubosé laminatow Formica® Compact stawia narzedziom do ciecia wieksze
wymagania oraz powoduje wieksze ich zuzycie. Laminaty kompaktowe HPL wymagajg
stosowania nizszych predkosci posuwu niz zazwyczaj. Stopien redukcji predkosci posuwu
bedzie zalezeé od grubosci laminatu i wymaganej jakosci wykonczenia krawedzi. Aby zapewnic
najlepszg wydajnoseé ciecia, nalezy konsultowaé typ i jakos¢ narzedzi tngcych z weglikow
spiekanych (TCT) z ich producentem. JeSli rozwazane sg dtugie przebiegi produkeyjne i

jesli wymagana jest wysoka jakoS¢ wykonczenia, warto uwzgledni¢ zastosowanie narzedzi
diamentowych (PCD). Podczas wszystkich proceséw obrobczych nalezy unika¢ miejscowego
przegrzewania powodowanego przez niewtasciwa konserwacje pit i brzeszczotow.

Formatki nalezy wycinac tak, aby dtuzsza ich krawedz byta zorientowana réwnolegle

do dtugosci arkusza. Powodowane zmianami wilgotnosci zmiany wymiaréw laminatu
kompaktowego (zmiany dylatacyjne) wzdtuz jego szerokosci sg dwukrotnie wieksze, niz wzdtuz
jego dtugosci. Zatem wycinanie formatek, ktoérych dtuzszy wymiar powstaje z szerokosci
arkusza znacznie zwieksza ryzyko wygiecia panelu. Zaleca sie, aby w miare mozliwosci
formatki wycinaé wzdtuz arkusza laminatu Formica Compact.

CIECIE PROFILI | WYKONCZENIE KRAWEDZI

Nie ma koniecznosci naktadania obrzezy na krawedzie paneli Compact, ani uszczelniania
krawedzi. W wielu zastosowaniach wystarczg czysto przyciete krawedzie. Frezowanie jest
zalecanym sposobem uzyskania wysokiej, jakosci krawedzi lub jej wyprofilowania. Najlepiej
uzywacé narzedzi diamentowych (PCD). Chociaz uzyskanie paneli bez zadnych Sladéw ciecia
nie jest mozliwe, mozna je zminimalizowaé stosujgc urzadzenia z posuwem mechanicznym
ustawionym na stata, niska predkosé. Nalezy uwazaé i nie zatrzymywacé cietej lub profilowanej
ptyty przy narzedziu, gdyz moze to powodowac wypalenia, ktére sg trudne do usuniecia.

W przypadku, gdy krawedzie muszg by¢ catkowicie wolne od Sladéw ciecia, konieczne jest
szlifowanie. Wykonczenie krawedzi moze by¢ dodatkowo poprawione przez polerowanie
wetng stalowg oraz natozenie oleju silikonowego. Fazowanie lub profilowanie krawedzi paneli
Compact zmniejsza ryzyko uszkodzenia w wyniku uderzenia o krawedz.

Istnieja r6zne rodzaje narzedzi skrawajacych CNC, dajgce dobre efekty przy cieciu paneli
Compact. Grupa Formica wykonata badania, uzywajgc do ciecia 16 mm frezu diamentowego
(PCD). Wegliki spiekane (TCT) daja podobne wyniki, ale zywotnos¢ narzedzia tngcego jest
mniejsza.

Przed rozpoczeciem obrobki CNC laminatu Compact, nalezy zdjg¢ z powierzchni folie
ochronng. Folia moze zmniejszy¢é moc ssania toza obrabiarki CNC, co mogtoby spowodowaé
przesuwanie sie laminatu podczas wykonywania programu roboczego. Ponizsza tabela
pokazuje zalecane predkosci posuwu w zaleznosci od oczekiwanej jakosci ciecia:

Grubos¢ panelu Predkos¢ narzedzia tngcego | Predkos¢ posuwu Uwagi

16 mm 18 000 obr./min 1,6 m/m Efekt akceptowalny;
odpowiedni dla krawedzi
widocznych.

16 mm 18 000 obr./min 0,8 m/m Efekt bardzo dobry; do

krawedzi o wymaganym
najwyzszym standardzie
wykonczenia.



EOlesen
Markering
Text amend: 
Before any CNC operations are carried out on Compact laminate, it is important to remove the protective films from both sides, simultaneously.


OBROBKA

CIECIE

Do ciecia laminatéw Formica® Compact najlepsze beda pity
stosowane do ciecia ptyt kompozytowych. Nie zaleca sie pit 0 grubosci
ponizej 2 mm. Odpryski na spodzie ptyt Compact mozna zmniejszy¢
réznymi metodami:

* stosujgc wysokiej jakosSci ostry podcinak;

¢ stosujgc jako podktad pod laminat Compact ptyte ze sklejki lub
twarda ptyte pilsniowa

e zmieniajgc kat natarcia przez zmiane ustawienia wysokoSci tarczy.

Uwaga: Im wyzej ustawiona tarcza, tym lepsze jest ciecie u gory i gorsze ciecie u dotu, i na odwrét. Podczas ciecia
laminatow Compact predkos¢ posuwu zasadniczo odpowiada za jakoS¢ ptaszczyzn rzazu. Najlepsze rezultaty daje
predko$é w zakresie od 0,03 mm do 0,05 mm na zab.

Aby unikng¢ powstawania rys i peknie¢ naprezeniowych, nalezy
zawsze zaokragla¢ narozniki wewnetrzne.

Zalecany promien zaokraglenia wynosi 8-10 mm.

WIERCENIE

Do wiercenia w laminatach Compact najlepiej nadajg sie wiertta przeznaczone do wiercenia w ptytach z tworzyw
sztucznych. Majg one kat wierzchotkowy w zakresie 60°- 80°, podczas gdy w popularnych wierttach do wiercenia
w metalu wynosi on 120°.

Aby unikngé odprysku na odwrotnej stronie laminatu, podczas zblizania sie do punktu przebicia nalezy stopniowo
zmniejszaé predkos¢ posuwu gtowicy wiertarskiej i stosowany nacisk. Praca

na twardym podktadzie, takim jak sklejka lub ptyta widrowa, réwniez zmniejszy
ryzyko odprysku. Podczas wiercenia otworow nieprzelotowych, gtebokos¢ otworu
powinna by¢ taka, aby zostato co najmniej 1,5 mm materiatu. Wiertta do drewna
z TCT dadza czyste ptaskie dna otworéw nieprzelotowych, zmniejszajac ryzyko

60 - 80° przebicia punktowego na stronie odwrotne;j.

Pozwoli to na uzyskanie maksymalnej gtebokoSci otworéow w niewidocznych
systemach mocujacych. Do mocowan tego typu nie nalezy uzywac ptyt o grubosci
ponizej 8 mm.

Przy wierceniu réwnolegle do ptaszczyzny (wiercenie w krawedzi) po obu
stronach otworu musi pozostaé co najmniej 3 mm materiatu.

Otwory gwintowane mozna wierci¢ gwintownikami. Mozna tez uzywac¢ Srub samogwintujacych lub gwintowanych
wkiadek mosieznych.

8 Przewodnik Uzytkownika Formica® Compact



MONTAZ

LACZENIE KRAWEDZI

Krawedzie mozna miedzy innymi taczy¢ na pioro i wpust lub na obce piéro. Niezaleznie od
wybranej metody, grubosci Scianki rowka powinna by¢ wieksza od szeroko$é rowka. W celu
zachowania szczeliny dylatacyjnej, gtebokoSé rowka powinna byé rowna grubosci ptyty razem

z dtugoscig wchodzacego wpustu, lecz nie wieksza. Plyty Compact grubosci ponizej 8 mm nie sa
odpowiednie do rowkowania krawedzi.

4 _—. 2 st

3 mm
>
20 mm 20 mm

POLACZENIE PIONOWE OTWARTE

Stosowanie potgczenia pionowego otwartego
wymaga pozostawienia co najmniej 3 mm
odstepu miedzy ptytami, aby mozliwe byty
zmiany dylatacyjne.

NAROZNIKI

Narozniki mozna montowag, stosujg potaczenie otwarte lub profile naroznikowe. Mozna rowniez stosowac
zachodzgce na siebie narozniki, o ile miedzy ptytami pozostanie odstep wynoszacy min. 3 mm.

Naroznik otwarty Profil narozny Naroznik naktadajacy sie




MONTAZ

Podczas planowania montazu konieczne jest uwzglednienie zmian dylatacyjnych, ktére moga wystgpic
w laminatach Formica® Compact przy zmianach wilgotnoSci. Podczas projektowania, obrébki i montazu
nalezy z tego powodu przewidzie¢ nieco luzu.

Przed montazem nalezy zdja¢ folie ochronne
réwnoczesnie z obu stron.

PANELE FORMICA® COMPACT STOSOWANE NA OKLADZINY SCIAN

Podczas stosowania laminatéw Formica Compact jako oktadziny Scienne, nie nalezy mocowac paneli
do Swiezo postawionego muru z bloczkéw lub z cegiet. Nalezy poczekaé do ich wyschniecia. Panele
nie powinny by¢ tez mocowane bez izolacji przeciwwilgociowej na wilgotnych Scianach wewnetrznych,
tworzacych powtoke zewnetrzng budynku.

Panele Compact, stosowane jako oktadziny Scienne, mozna montowac¢ bezposrednio Srubami lub
mocowacé na sztywnej metalowej lub drewnianej podkonstrukcji, w spos6b widoczny lub stosujgc
niewidoczne mocowania systemowe. Ciensze panele, od 4 do 6 mm, mozna klei¢ do szkieletu
drewnianego, z uzyciem wytrzymatych klejow budowlanych.

Wybrany sposéb mocowania zalezy od sposobu montazu, grubosci ptyt i wizualnych kryteriéw projektu.

Dylatacje

Zmiany wymiarow w kierunku wzdtuznym ptyty sg o okoto potowe
mniejsze, niz w kierunku poprzecznym. Typowe wartosci tych zmian,
wynikajace z duzych zmian wilgotnosci wzglednej, sg nastepujace:

a) w poprzek ptyty: 2,5-3,0 mm na metr
b) wzdtuz ptyty: 1,0-1,5 mm na metr
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MONTAZ

Srednica otworu:
1,5 x Srednicy wkretu.

Wkret z tbem wpuszczanym
z podktadkag

20 mm

Szczelina powietrzna

W przypadku istniejgcych budynkéw, z suchymi murami,
panele Compact mozna montowa¢ pozostawiajac
minimalng szczeline powietrzng wynoszacg 5 mm.

W przypadku nowych budynkéw lub budynkéw

o Scianach wilgotnych, nalezy zaprojektowac¢ izolacje
przeciwwilgociowa. Za panelami, pomiedzy podstawg
panelu i podtoga oraz od gory panelu do sufitu, musi
pozostaé otwarta szczelina powietrzna, min. 20 mm.

Odleglosé miedzy panelami

Odlegtosé pomiedzy dowolnym obiektem a panelem Formica
Compact musi wynosi¢ min. 5 mm, a odlegto$¢ miedzy
dwoma panelami Compact powinna wynosi¢ min. 3 mm.

Przelotowe otwory mocujace

Ogolnie zaleca sie, aby przelotowe otwory mocujgce
miaty Srednice co najmniej 1,5 razy wiekszg od Srednicy
uzywanego wkretu i byty umieszczone co najmniej 20 mm
od krawedzi panelu.

Wkrety z tbem wpuszczanym mozna wkrecac tylko ze specjalnymi
podktadkami.

11



MONTAZ

MOCOWANIE WKRETAMI

Do mocowania paneli we wszystkich zastosowaniach nalezy uzyé sztywnego, bezpiecznego uktadu
podpdr poziomych, w maks. rozstawie co 600 mm, z pionowymi elementami (taty/profile) noSnymi
na ztgczach, odpowiednimi do mocowanych formatek.

b b

1% Mocowanie ustalajace: 1 x $rednica wkretu (zazwyczaj 5 mm).

Maksymalna odlegto$¢ pomiedzy wkretami zalezy od grubosci panelu Formica® Compact.

a b
L. (2 linie mocowania w tym (3 lub wiecej linii mocowania w
Grubos¢ panelu . .
samym kierunku) tym samym kierunku)
4 mm 300 mm 300 mm
6 mm 600 mm 600 mm
8 mm 600 mm 600 mm
10-20 mm 600 mm 600 mm
c
L . Minimalna
Grubos¢ panelu Minimalna . Maksymalna
(mocowanie ukryte)
4 mm 40 mm
6 mm 60 mm
20 mm 75 mm
8 mm 80 mm
10 mm 100 mm

12 Przewodnik Uzytkownika Formica® Compact



MONTAZ

DEMONTOWANE PANELE SCIENNE

Klipsy ,Z” lub mocne plastikowe elementy mocujgce, np. klipsy panelowe Keku, mogg
stanowi¢ prosty sposéb taczenia paneli demontowanych i wymiennych oktadzin Sciennych,
stosowanych w celu umozliwienia dostepu do instalacji mediow.

W ukfadzie drewnianej lub metalowej podkonstrukcji nalezy zastosowaé odpowiednie, sztywne
ramy i pozostawi¢ wymagane luzy, aby zapewni¢ wystarczajgce odstepy do zdjecia lub wymiany
paneli.

Elementy mocowania

Klipsy Keku i inne ukryte elementy mocujgce mozna przykrecic z tytu paneli wkretami
drobnozwojowymi lub gwintowanymi mosieznymi wktadkami rozporowymi. W laminatach
Compact wkrety i Sruby drobnozwojowe zapewniajg lepsza odpornosé na obluzowanie sie

w wyniku pracy niz w przypadku gwintow typowych. We wszystkich przypadkach najpierw musi
by¢ wywiercony z tytu panelu nieprzelotowy otwor pilotujgcy o mniejszej Srednicy. Gtebokosé
otworu powinna by¢ o co najmniej 1 mm wieksza niz gtebokosS¢ penetracji wkretu. Nalezy
pozostawi¢ co najmniej 1,5 mm materiatu pomiedzy dnem otworu a powierzchnig zewnetrzng
z drugiej strony panelu.

Sztywne elementy, takie jak klipsy Keku lub katowniki mocujgce, zamontowane na panelach
Compact, powinny mie¢ wieksze otwory, aby umozliwi¢ ruchy dylatacyjne. Zaleca sie rowniez
wsuniecie folii poslizgowej pomiedzy dwa komponenty. W otworach krawedziowych (czyli
réwnolegtych do powierzchni laminatu) nie nalezy uzywac tacznikéw rozporowych.

Klipsy montazowe powinny by¢ zaktadane w rozstawie maks. 600 mm.

PROFILE ZABEZPIECZAJACE KRAWEDZIE

Profile zabezpieczajace krawedzie ze stali lub aluminium powinny réwniez zaktadac dylatacje.

BEZPOSREDNIE MOCOWANIE DO PODLOZA

Panele Formica Compact mozna montowa¢ mechanicznie bezposrednio na murze lub
tynkowanej Scianie. Mozna to zrobi¢ tylko w juz eksploatowanych budynkach, poniewaz Sciany
musza by¢ wolne od wilgoci. Nalezy pamietaé o zalecanych przez Grupe Formica czynnosSciach
wstepnego przygotowania (kondycjonowanie).

Plyty Formica Compact mozna mocowac wkretami rozstawionymi co maks. 600 mm. Wszystkie
otwory pod wkrety powinny mie¢ Srednice 1,5 x wiekszg od Srednicy zewnetrznej wkretow.
Jesli geometria podziatu paneli jest bardzo istotna zaleca sie zastosowanie jednego otworu
ustalajgcego, usytuowanego jak najblizej centrum formatki. Zagwarantuje to powr6t kazde;j
ptyty na pierwotng pozycje w przypadku wystgpienia zmian dylatacyjnych.

Nalezy zauwazy¢, ze nie gwarantujemy ptaskosci, poniewaz produkt bedzie tak ptaski, jak
Sciana, na ktorej jest zamocowany i bez szczeliny powietrznej. Jesli ptaskos¢ panelu jest
istotna, woéwczas nalezy zastosowac inne sposoby mocowania, bardziej odpowiednie do
danego montazu, na przyktad poprzez zamocowanie paneli do ramy z listew drewnianych.
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MONTAZ

MONTAZ PRZY UZYCIU KLEJOW

Do montowania laminatéw Formica® Compact jako paneli Sciennych mozna stosowac rézne
rodzaje klejow budowlanych. Ponizej przedstawiamy kilka og6linych wskazéwek. Doktadniejsze
informacje mozna uzyskaé kontaktujgc sie z Grupg Formica lub z dostawcg wybranego kleju.

Ze wzgledu na r6zne wspdétczynniki rozszerzalnosci laminatu Compact i klejow zaleca sie, aby
podczas stosowania tego rozwigzania maksymalny rozmiar panelu wynosit 3050x1300 mm.
Panele o wiekszych wymiarach nalezy mocowaé wkretami lub stosowac inne metody montazu.

Nie zaleca sie montazu na Scianach z ptyt gipsowo-kartonowych w przypadku klejenia
bezposredniego, poniewaz kleje przylegajg tylko do powierzchni papierowej ptyt gipsowo-
kartonowych. Taka powierzchnia nie utrzyma ciezaru ptyty Compact.

Zalecenia ogolne

* Przed natozeniem kleju nalezy sprawdzi¢, czy podtoze jest czyste i zwarte. Najlepiej jest je
zagruntowac.

e Stosowac ilos¢ kleju odpowiednig do rodzaju podtoza. Podtoza geste wymagaja mniej
kleju, natomiast podtoza chtonne wymagaja go wiecej.

* Natozy¢ klej na profile i docisngé panel Compact. Klej naktadany punktowo nanosimy
w rozstawie pionowym co ok. 50 mm.

e Powietrze musi swobodnie przeptywaé, aby wspoméc proces utwardzania kleju.

* Nie przyciska¢ zbyt mocno. Najczestszg przyczyng utraty przyczepnosci jest zbyt cienki
pasek kleju. Nawet jesli zastosuje sie dostateczna ilos¢ kleju, istnieje ryzyko, ze jego
wiekszo$¢ zostanie wyciSnieta podczas dociskania. Po docisnieciu nalezy wiec sprawdzic,
czy pasek kleju ma okoto 1-2 mm grubosci na podtozach gestych i okoto 3 mm grubosci
na podtozach chtonnych.

Klejenie do podkostrukcji

1. Mur powinien by¢ suchy, a podkonstrukcja powinna zapewniaé szczeling powietrzna,
min. 20 mm, niezbedna dla cyrkulacji powietrza pomiedzy Sciana, a panelem Compact.
Jesli Sciana jest wilgotna, musi by¢ zatozona membrana EPDM, aby uniemozliwi¢
oddziatywanie wilgoci na panele.

2. Laminat Compact nalezy pozostawi¢ do zaaklimatyzowania sie w tym samym
pomieszczeniu na co najmniej 7 dni przed jego zamontowaniem.

3. Przed natozeniem, klej powinien mie¢ temperature otoczenia (najlepiej pokojowa). Zaleca
sie kondycjonowanie kleju w temperaturze otoczenia przez co najmniej 1 dzien przed
zastosowaniem, a jesli to mozliwe to dtuzej.

4. Okna i drzwi powinny by¢ zamkniete, szczegblnie w nowopowstatych budynkach, aby
unikng¢ przeciggow i/lub zmian temperatury.

5. Odwrotng strone laminatu Compact, czyli strone, na ktérg bedzie natozony klej, nalezy
przeszlifowaé papierem Sciernym P80.

6. Laminat Compact, na ktory jest naktadany klej, powinien mieé czysta, odttuszczong
powierzchnie.
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EOlesen
Anteckning
New text to be inserted, please provide translation: 
It is also recommended that only thinner panels, 4-6 mm, may be used for installation using adhesives. 

EOlesen
Markering
The recommendation has changed to 5mm for all substrates, please provide amended text as follows: 

After pressing, you should therefore check that the glue line is approx.5 mm thick for both dense and absorbent substrates. 

EOlesen
Markering
Text amend:
In new contructions the Compact panels should be installed last, once doors and windows have been installed and closed of, in order to avoid drafts and/or temperature changes. 


MONTAZ

10.

11.

12.

Nanies¢ klej na profile lub taty. Trzymac pojemnik pod kgtem prostym do fat (90°).
Upewnic sie, ze koncdwka V-ksztattna jest skierowana do przodu podczas naktadania
kleju. Docisng¢ koncéwke mocno do powierzchni. Nigdy nie wolno odsuwaé koncowki

od powierzchni ani ustawiac jej pod innym katem. Pasek kleju nalezy dociskaé do tat.
Jesli koncowka nie zostanie mocno dociSnieta do powierzchni, istnieje duze ryzyko, ze
pasek kleju pozostanie ,niezwigzany” z podiozem. Wycisnaé klej, przesuwajac pojemnik
w kierunku ruchu tak, aby pasek miat wyrazny ksztatt V. Zapewnia to uzycie odpowiedniej
ilosci kleju. Klej naktadany punktowo powinien mie¢ Srednice ok. 10 mm

Przyklei¢ panel, dociskajac przez ok. 20 minut, czyli do czasu utworzenia sie ,skorki”
na kleju - patrz ponize;j.

Podczas montazu i utwardzania panel musi by¢ dociskany. Warstwy mozna ujaé

w Sciski lub uzywaé podktadek samoprzylepnych/tasmy dwustronnej - taSme przykleja
sie bezposrednio do panelu i do podtoza.

Zamiast tasmy lub sciskow mozna wkreci¢ wkrety na kazdym narozniku panelu,
ok. 20 mm od krawedzi.

Temperatura w pomieszczeniu powinna wynosi¢ ok. 20°C +/- 2°C. Wilgotnos¢ wzgledna
powinna wynosi¢ od 30% do 60%. Jest to konieczne, poniewaz klej potrzebuje wilgoci do
utwardzenia. Petna sita wigzania uzyskiwana jest po 1-3 dniach.

Na wszystkich pionowych ztgczach laminat-do-laminatu i na naroznikach nalezy zachowaé

odstep co najmniej 3 mm pomiedzy panelami, aby pozostawi¢ przestrzen na ruchy
dylatacyjne.

Klejenie bezposrednio na Scianie

Laminat Formica® Compact mozna przyklei¢ bezposrednio do Sciany, bez podkonstrukcji, jesli
zostana spetnione nastepujgce warunki:

Sciana powinna by¢ catkowicie sucha;

Podtoze powinno byé wykonane ze sklejki, ptyt 0SB lub podobnych materiatow
(laminatu Compact nie mozna klei¢ bezposrednio na tynk).

Laminat Formica Compact musi by¢ pozostawiony do zaaklimatyzowania sie w tym
samym pomieszczeniu, w ktérym bedzie zamontowany, na co najmniej 7 dni przed
montazem. Nalezy zapewni¢ miejsce na przeptyw powietrza z tytu panelu Compact
a istniejaca Sciang ze sklejki/OSB (wystarczy szczelina powstata od kleju).

Nanosi¢ klej Sciezkg klejowa lub punktowo, w pionie co ok. 150 mm, od krawedzi do
krawedzi. UWAGA: Nie naktadaé kleju w formie ramki, wokét bokéw panelu, poniewaz
uniemozliwia to cyrkulacje powietrza, co utrudnia utwardzenie kleju. Klej naktadany
punktowo powinien mie¢ srednice ok. 10 mm. Klej naktadaé na panel i dociskac przez
20 minut, czyli do czasu utworzenia sie ,skorki” na kleju.

Patrz rozdziat ,Klejenia do podkonstrukcji”, powyzej, w ktérym podano wskazdéwki dotyczace
wilgotnosci, temperatury, tgczen pionowych, szczeliny powietrznej, przygotowania paneli, itp.
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MIEJSCA WILGOTNE

Laminaty Formica® Compact doskonale nadajg sie do stosowania w miejscach wilgotnych,
takich jak kabiny toaletowe, przebieralnie i szafki na basenach, itp., o ile zastosowano
ponizsze wytyczne.

Laminat Formica Compact wytrzyma czeste zwilzanie cieptg lub zimng woda i/lub dtugotrwate
narazenie na dziatanie wysokiej wilgotnosci, ale nie jest on zalecany do zastosowan
zwigzanych z dtugim, catkowitym zanurzeniem. Tylko laminaty Compact, typ standardowy (CGS)
nadajg sie do zastosowania w pomieszczeniach wilgotnych. Higroskopijny charakter dodatkow
zmniejszajacych palnosé moze powodowacé pecherze na laminatach Compact o zmniejszonej
palnosci (typ CGF), jesli zostang one poddane dtugotrwatemu narazeniu na dziatanie wilgoci.

W miare mozliwosci, warunki otoczenia powinny by¢ takie same po kazdej stronie panelu,
poniewaz wazne jest, aby z obu stron wilgotnosé zmieniata sie mniej wiecej w tym samym
tempie. Jesli panele sg montowane na Scianie lub obudowuja umywalke badz wezet sanitarny,
musi by¢ zapewniona odpowiednia wentylacja, aby temperatura i wilgotno$¢ z tytu paneli byta
zasadniczo taka sama jak z przodu.

Punkty mocujace powinny byé wystarczajaco blisko, aby zapobiec nadmiernej swobodzie
ruchéw. Drzwi kabiny prysznicowej wyzsze niz 1500 mm powinny miec trzy zawiasy.

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA

Laminaty Formica Compact sg odporne na akty wandalizmu. Prawidtowo wykonane, zapewnig
bardzo trwate powierzchnie nadajgce sie do stosowania w miejscach publicznych.

Powierzchnie laminatéw sg tatwe do utrzymania w czystosci przy uzyciu wody i tagodnego
detergentu. Do uporczywych plam zaleca sie uzywac ptyny lub emulsje bez Srodkéw Sciernych.

Slady z atramentu i dtugopiséw mozna usunaé odpowiednim rozpuszczalnikiem (np. spirytus,
aceton, itp.) natozonym na czysta Sciereczke. Do usuwania plam z farby i graffiti mozna
réwniez stosowac rozpuszczalniki organiczne, takie jak benzyna lakowa i rozcienczalniki
celulozowe, poniewaz nie oddziatujg one na powierzchnie laminatu.

Nie nalezy stosowaé Srodkéw czyszczgcych na bazie kwasow i Srodkéw do usuwania kamienia,
poniewaz moga one spowodowac trwate przebarwienia. Plamy z tych Srodkéw nalezy
natychmiast zmy¢ z powierzchni laminatu.

Po uzyciu Srodka czyszczacego, powierzchnie nalezy sptukaé czysta wodg i wytrzeé¢ do sucha
miekka Sciereczka.

Markowe produkty do czyszczenia okien doskonale nadaja sie do usuwania osadéw i ttustych
plam z powierzchni laminatow.

Nie stosowac Srodkoéw do polerowania mebli lub czyszczenia kokpitow samochodowych
poniewaz na powierzchni moze powstaé¢ warstwa wosku silikonowego, powodujac
przebarwienia i plamy, ktére moga by¢ bardzo trudne do usuniecia.
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UTYLIZACJA

Odpady moga byé poddawane recyklingowi jako materiat opatowy.

ZROWNOWAZONY ROZWOJ

Grupa Formica uczynita zasady i praktyki zréwnowazonego rozwoju czescig wszystkich swoich dziatan.
Dazymy do przestrzegania najwyzszych norm etycznych, w naszych dziataniach na rzecz ochrony
zasobow naturalnych na potrzeby przysztych pokolen.

Wyroby z dziesieciu Swiatowych zaktadéw produkcyjnych Grupy Formica uzyskaty certyfikaty Greenguard,
najwyzsze wyroznienie dla produktow o niskiej emisji.

Grupa Formica posiada certyfikat FSC® i spetnia jego wymogi.

Sie¢ europejskich zaktadow produkcyujnych Grupy Formica jest wymieniona w certyfikacie numer
TT-COC-003588.

Grupa Formica zobowigzata sie do zmniejszania emisji dwutlenku wegla i jest pierwszym producentem
laminatow na Swiecie, ktory otrzymat od Carbon Trust oznaczenie Carbon Reduction Label.

ZGODNOSC | CERTYFIKATY

Klasyfikacja Reakcji na Ogien B-si, dO (typ CGF), wg PN-EN 13501-1.

Laminaty Formica Compact posiadajg certyfikat oznaczenia europejskiego CE, jako zgodne z
europejskimi wymogami zdrowia i bezpieczenstwa konsumentdéw oraz ochrony Srodowiska.

Certyfikat Systemu Zarzadzania JakoSciag (ISO 9001: 2000), Lloyd Register Quality Assurance Limited.

Laminaty Compact Formica produkowane sg zgodnie z normg PN-EN438.

reducing with ®
the Carbon Trust
L0200

EFSC

BUREAU VERITAS

Certification

GREENGUARD
www.fsc.org
FSC® C106553 PRODUCT CERTIFIED FOR
We have itted to LOW CHEMICAL EMISSIONS
recucs e comon fooprint o e 1SO 14001:2004 1S0 9001:2000 N ° 0402
of this product The mark of UL2818

carbon-label.com responsible forestry

17



Austria

Telefon: +49 (0) 180 367 64 22
austria@formica.com

Belgia

Telefon: +32 2 705 18 18
contact.belgie@formica.com
DETE]

Telefon: +45 43 58 82 00
info.danmark@formica.com
Finlandia

Telefon: +358 3 5800 200
info.finland@formica.com
Francja

Telefon: +33 (0) 3 87 29 10 13
service.echantillons@formica.com
Hiszpania

Telefon: +34 902 11 47 73
muestras@formica.com
Holandia

Telefon: +31 (0) 70 413 48 20
contact.nederland@formica.com
Irlandia

Telefon: +353 1 872 4322
samples.uk@formica.com
Niemcy

Telefon: +49 (0) 180 367 64 22
kontakt.deutschland@formica.com
Norwegia

Telefon: +47 800 13 016
info.norge@formica.com

Polska

Telefon: +48 22 516 20 84/85
info.polska@formica.com

Rosja

Telefon: +7 495 646 07 25
Samples tel: +8 800 333 11 63
russia@formica.com

Srodkowy Wschéd

Telefon: +971 4 3219791
middle.east@formica.com
Szwajcaria

Telefon: +41 44 818 88 18
schweiz@formica.com

Szwecja

Telefon: +46 42 38 48 30
info.sverige@formica.com
Wielka Brytania

Telefon: +44 191 259 3100
Samples tel: +44 191 259 3512
samples.uk@formica.com
Wiochy

Telefon: +44 191 259 3167
csd.italy@formica.com

formica.com

FORMICA'

@ integart’

Dystrybutor:

INTEGART Sp. z o0.0.

ul. Maszynowa 1

55-330 Btonie

tel. +48 71 315 31 91
budownictwo@integart.com.pl
www.integartbudownictwo.pl

Formica and the Formica Anvil Device are registered trademarks of The Diller Corporation. © 2014 The Diller Corporation.
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